DRS 4-4 EBAUCHE DES ACTERS

Profondeur de coupe
a, mm

55

Géométrie -UR

Aréte de coupe robuste avec chanfrein de
renforcement, idéale pour coupes :
interrompues, croGtes de fonderie, etc.

Champ d’application : CCMT 09 T3 08-UR

a,=1,0-4,0mm
fy =0,15-0,50 mm/r

Pour une productivité
accrue

Résistance a I'usure
Vitesses de coupe élevées

)
-UR / GC4015

CHOIX DE BASE

-UR / GC4025

Excellente combinaison
de ténacité et résistance

a l'usure

Pour une sécurité accrue
Trés bonne sécurité d’aréte

Pour emploi dans des
conditions d’usinage tres

difficiles
|
-UR / GC4035

Nuances de plaquettes

Résistance a l'usure

A
Acier faiblement allié, recuit,
HB 180
Nuance/conditions | Avance f,, mm/tr
de coupe !
CMC 02.1 02 03 04
GC4015 v, m/min 355 |295 |240
GC4025 v .m/min |315 |255 |205
v GC4035 v, m/min 255 |200 | 160
Ténacite

REFERENCE DE

CONDITIONS DE COUPE COROKEY, CMC 02.1

COMMANDE 2|8
> s
| Swl Q| Q@
peneplaguetics pegesos el | & g 25/ 5 gl Valeur de départ (Mini/maxi)
Non réversibles E 29158 38 a, mm f, mm/tr Ve m/min
CCMT09T308-UR| % | % | v | 20(1,0-40) 0,30 (0,15 - 0,50) 255 (315 - 205)
@ 1204 08-UR | ¥ | % | ¥ | 20(1,0-4,0) 0,30 (0,15 - 0,50) 255 (315 - 205)
T 1204 12-UR | %% | % | ¢ | 20(1,0-4,0) 0,30 (0,20 - 0,50) 255 (295 - 205)
DCMT 11 T308-UR| ¥ | % | ¥ | 20(1,0-40) 0,30 (0,15 - 0,50) 255 (315 - 205)
@ 11T312-UR| & | % | w | 20(1,0-40) 0,30 (0,20 - 0,50) 255 (295 - 205)
=)
TCMT 110208-UR | ¥ | % | ¥ | 20(1,0-30) 0,30 (0,15 - 0,40) 255 (315 - 225)
16 T308-UR| ¥ | % | W | 20(1,0-40 0,30 (0,15 - 0,50) 255 (315 - 205)
16T312-UR| v | % | i [ 20(1,0-40) 0,30 (0,20 - 0,50) 255 (295 - 205)
_ | VBMT 1604 08-UR| ¥ | % | ¥ | 20(1,0-4,0) 0,30 (0,15 - 0,50) 255 (315 - 205)
1604 12-UR | ¥ | % | ¥ | 20(1,0-4,0) 0,30 (0,20 - 0,50) 255 (295 - 205)

'f = Choix de base avec conditions de coupe CoroKey
™ = Alternative. Vitesses de coupe recommandées,
voir tableau en page précédente.

Exemple de commande: 10 piéces
CCMT 09 T3 08-UR 4025




