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NE RIEN ÉCRIRE DANS CE CADRE

DR 1 Plans de joint possibles
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DR 2 Proposition de plan fonctionnel de moule
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DR 3 Proposition de position pour les points d'injection de la dentelle
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DR 4 Nomenclature des phases pour l'obtention du piston fi xe
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DR 4 Nomenclature des phases pour l'obtention du piston fi xe
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NE RIEN ÉCRIRE DANS CE CADRE

DR 5 Nomenclature des opérations et des outils pour l'obtention
                     des surfaces extérieures du piston fi xe

10 0181 D ano 21x35.indd 1310 0181 D ano 21x35.indd   13 30/03/2010 08:11:2030/03/2010   08:11:20



NE RIEN ÉCRIRE DANS CE CADRE

DR 6 Défi nition des seuils d'injection
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DR 7 Association des surfaces moulantes et des électrodes
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DR 8 Diagramme de Gantt d'injection de la dentelle
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NE RIEN ÉCRIRE DANS CE CADRE

DR 9 Diagramme de Gantt du processus complet d'injection
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